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Monitorowanie linii produkcyjnej
/ Zrzuty ekrandw z wagi dynamicznej parametrow pracy linii. Statystyka jest standardowg funkcjg wagi dynamiczne;.
S M I T Ekrany te sg dostepne juz z poziomu operatora.
‘ Informacje mozna przenies¢ na USB lub przestac siecig Ethernet na komputer zewnetrzny, nie ma potrzeby

tech . 5
. budowania dodatkowego oprogramowania wystarczy przeglgdarka Internet Explorer.
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